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(57) Abstract 



A heat insulating moulded body made of inorganic material and inorganic reinforcement fibres is disclosed, as well as a process for 
producing the same and its use. The moulded body is characterised by the following composition: (a) 30-70 wt.% blown vermiculite; (b) 
15-40 wt.% inorganic binder; (c) 0-20 wt.% infrared opacifier; (d) 15-50 wt.% microporous material; (e) 0.5-8 wt.% reinforcement fibres 
which contain maximum 2 wt.% B2O3 and maximum 2 wt.% alkali metal oxides, with respect to the weight of the reinforcement fibres. 

(57) Zusammenfassung 

Gegenstand der Erfindung ist ein warmedammender Formkorper aus anorganischem Material und anorganischen Verstarkungsfasern, 
ein Verfahren zu seiner Herstellung und seine Verwendung. Der Formkorper ist durch folgende, gewichtsbezogene Zusammensetzung 
gekennzeichnet: a) 30-70 % geblahter Vermiculit, b) 15-40 % anorganischer Binder, c) 0-20 % Infrarottrubungsmittel. d) 15-50 % 
mikroporoses Material, e) 0,5-8 % Verstarkungsfasern, die hochstens 2 % B2O3 und hochstens 2 % Alkalimetalloxide, bezogen auf das 
Gewicht der Verstarkungsfasern, en thai ten. 



LEDIGUCH ZUR INFORMATION 



Codes zur ldentifizierung von PCT-Vertragsstaaten auf den Kopfbogen der Schriften, die Internationale Antneklungen gemiiss dem 
PCT verdffentiichen. 



AL 


Albanicn 


i£S 


Span ten 


LS 


Lesotho 


SI 


Slowenien 


AM 


Armenicn 


FI 


Finnland 


LT 


Liiaucn 


SK 


Slownkei 


AT 


Cstcrrcicli 


FR 


Ixankrekh 


LU 


Luxemburg 


SN 


Senegal 


AU 


Australicn 


GA 


Gabun 


LV 


Lcttlaud 


sz 


S was i I and 


A/, 


Aserbaidschan 


GB 


Vereinigtes KOnigrcich 


MC 


Monaco 


TD 


Tschad 


BA 


Bosnien-IIcrzcgowina 


CF. 


Oeorgtcn 


Ml) 


Republik Moldau 


TG 


Togo 


BK 


Barbados 


Gil 


Ghana 


MG 


Madagaskar 


TJ 


Tadschikistan 


BE 


Belgien 


GN 


Guinea 


MK 


Die ehemalige jugoslawische 


I'M 


Turkmenistan 


BF 


Burkina Paso 


GR 


Griechenland 




Republik Mazedonien 


TR 


Tfukci 


BG 


Bulgarien 


HU 


Ungam 


ML 


Mali 


TT 


Trinidad und Tobago 


BJ 


Benin 


IE 


frland 


MN 


Mongolci 


UA 


Ukraine 


BR 


Brasilicn 


IL 


Israel 


MR 


Maurctanicii 


UG 


Uganda 


BY 


Belarus 


IS 


Island 


MW 


Malawi 


US 


Vcrcinigtc Staaten von 


CA 


Kanada 


IT 


It alien 


MX 


Mex iko 




Atucrika 


CF 


Zentralafrikanischc Republik 


JP 


Japan 


Nl£ 


Niger 


uz 


Usbekistan 


CG 


Kongo 


KK 


Kcnia 


NL 


Nicderlande 


VN 


Vietnam 


Cll 


Schwet/ 


KG 


KirgisisUm 


NO 


Norwegcn 


YU 


Jugostawicn 


CI 


Cdte d'l voire 


Kr 


Demokratische Volksrepublik 


NZ 


Neuseeland 


ZW 


Zimbabwe 


CM 


Kamerun 




Korea 


PL 


Polen 






CN 


China 


KR 


Republik Korea 


PT 


Portugal 






CU 


Kuba 


KZ 


Kasaclvstan 


K<> 


Kiimamen 






CZ 


Tschechische Republik 


LC 


St. Lucia 


Rt 


Ru«isrhe liberation 






DE 


Dcutschland 




Liechtenstein 


>U 


Sudan 






UK 


Dancmark 


LK 


Sri Lanka 


M-. 


ImrJrn 






EE 


Kslland 


LR 


Liberia 


s( • 


N||1<M|UII 







WO 98/17596 



PCT/EP97/05853 



Warm dammender Formkorper und Verfahren zu seiner Herstellung 

Gegenstand der Erfindung ist ein warmedanunender Formkorper aus 
anorganischem Material und anorganischen Verstarkungsf asern 
5 und ein Verfahren zur Herstellung des Formkorpers. Gegenstand 
der Erfindung ist insbesondere ein warmedanunender Formkorper, 
der sich als Distanzelement in Strahlungsheizkorpern fur Koch- 
herde und Backofen eignet. 

10 An ein derartiges Element werden besonders hohe Anf orderungen 
gestellt: 

- es muft in hohem Mafte mechanisch stabil und dennoch ausrei- 
chend elastisch sein, urn unbeschadet den automatisierten Ein- 
bau in einen Strahlungsheizkorper zu uberstehen, und, urn dau- 

15 erhaft gegen die Unterseite eines keramischen Kochfelds ge- 
drvickt werden zu konnen; 

- es darf keine gesundheitsschadlichen Stoffe, wie beispiels- 
weise lungengangige Faserteile absondern; 

- es darf nicht die Quelle von Stoffen sein, die die Funktion 
20 Oder die Lebensdauer von Gegenstanden, wie beispielsweise 

Heizbandern Oder Heizspiralen herabsetzen, sobald diese Gegen- 
stande mit diesen Stoffen in Beruhrung kommen; 

- es muB besonders effizient Warme dammen, so daft die vom 
Heizkorper erzeugte Warme ohne grofte Verluste zum Kochen oder 

2 5 Backen genutzt werden kann; 

- es muft ein elektrischer Isolator sein; 

- es muft seine mechanischen und physikal ischen Eigenschaf ten 
uber einen grofien Temperaturbereich beibehalten, 

30 In der EP-204 185 Al ist eine Strahlungs-Heizeinheit mit einem 
als Topfrand bezeichneten Formkorper beschrieben, der auch als 
Distanzelement verwendet wird. Der Topfrand besteht im wesent- 
lichen aus einer Kornung aus mit einem Bindemittel verprefttem 
Blahglimmer, wie Vermiculit. Dieses Material erfullt das Kri- 

35 terium einer ausreichenden mechanischen Stabilitat. Seine war- 
medammenden Eigenschaf ten geniigen zumindest den heute gelten- 
den Anspriichen nicht mehr. 
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In der EP-560 479 Bl ist ein ringf ormiger , warmedammender 
Formkorper und seine Verwendung als Distanzelement beschrie- 
ben. Der Formkorper besteht aus einer innigen Mischung von mi- 
kropordsem Material und bestimmten, verstarkenden Glasfasern, 
5 wie E-Glasf asern. Dieser Formkorper erfullt insbesondere die 
Anf orderungen in bezug auf die Warmedammung . Allerdings ist 
seine mechanische Stabilitat deutlich geringer, als die eines 
vergleichbaren Formkorpers aus mit Bindemittel verpreBtem Ver- 
miculit. Versuche mit dem glasf aserverstarkten Formkorper ha- 

10 ben aullerdem ergeben, daB bei seiner Verwendung die Lebensdau- 
er von in Strahlungsheizkorpern eingesetzten Heizbandern oder 
Heizspiralen herabgesetzt ist- Es wurde f estgestellt , daB die 
teilweise sehr dunnen Heizbander oder Heizspiralen verhaltnis- 
maBig rasch an Stellen korrodieren und durchbrennen, an denen 

15 sich vom Formkorper stammender Abrieb niedergeschlagen hatte. 
Derartiger Abrieb ist nicht zu vermeiden, da er beispielsweise 
beim Einbau des Formkorpers in die Strahlungsheizung , beim 
Transport der Strahlungsheizung und beim Bohren von Lochern in 
die Warmeisolation der Strahlungsheizung entsteht. 

20 

Die Erfindung betrifft einen Formkorper, der in bezug auf die 
eingangs genannten Anf orderungen besonders geeignet ist. 

Gegenstand der Erfindung ist ein warmedammender Formkorper aus 
25 anorganischem Material und anorganischen Verstarkungsf asern, 
der durch folgende, gewichtsbezogene Zusammensetzung gekenn- 
zeichnet ist: 
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a) 30-70 % geblahter Vermiculit 

b) 15-40 % anorganischer Binder 

c) 0-20 % Inf rarottriibungsmittel 

d) 15-50 % mikroporoses Material 

5 e) 0,5-8 % Verstarkungsfasern, die hochstens 2 % B 2 0 3 und 

hochstens 2 % Alkalimetalloxide , be2ogen auf das Gewicht der 
Verstarkungsfasern, enthalten. 

Der Formkorper erfiillt alle der eingangs genannten Anforderun- 
10 gen in uberdurchschnittlicher Weise. Er eignet sich daher be- 
stens zur Verwendung als Distanzelement in Strahlungsheizkor- 
pern von Herden und Backofen. Besonders hervorzuheben ist sei- 
ne ausgezeichnete mechanische Festigkeit und Flexibilitat und 
die Tatsache, daft seine Bestandteile die Lebensdauer von Heiz- 
15 bandern oder Heizspiralen nicht herabsetzt. Die letztgenannte 
Eigenschaft ist in erster Linie mit der Auswahl der Verstar- 
kungsfasern verknupft. Anders als beispielsweise E-Glasf asern, 
greifen die ausgewahlten Verstarkungsfasern betriebsheiBe 
Heizbander oder Heizspiralen nicht an. E-Glas enthalt gemaB 
20 Herstellerangaben folgende Hauptbestandteile (Angaben in 
Gew. -%) : 

Si0 2 : 52-56 % A1 2°3 : 12-16 % B 2°3 : 5 ~ 10 % 

CaO: 16-25 % MgO: 0-5 % ZnO: 

Ti0 2 : 0-1,5 % Na 2 O+K 2 0: 0-2 % 

25 

Der Formkorper enthalt verschiedene Bestandteile, die sich zu 
100 Gewichtsteilen addieren. 30-70 Gewichtsteile bestehen aus 
geblahtem Vermiculit. Vorzugsweise werden Vermiculitsorten mit 
einer Kornung von 0-2 verwendet, so dafl der Durchmesser der 

30 Vermiculitkorner im Formkorper typischerweise 0,2 bis 5 mm 
ist. Gegebenenf alls werden Vermiculitkorner, die bestimmte 
GrenzgroBen liber- oder unterschreiten, oder Fremdstoffe vor 
der Herstellung des Formkorpers durch Sieben oder Sichten ent- 
fernt, Magnetische Fremdstoffe, beispielsweise eisenhaltige 

3 5 Beimengungen konnen auch mit einen Magnetabscheider abgetrennt 
werden. 
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Weiterhin enthalt der Formkorper 15-40 Gewichtsteile eines an- 
organischen Binders. Bevorzugt sind Wasserglaser, Kieselsole, 
wasserige Phosphatbinder und artverwandte Binder, Besonders 
geeignet ist ein Kaliwasserglas der Spezif ikation K28 der Fir- 
5 ma Silbermann, Gablingen, Deutschland. 

Optional kann der Formkorper auch bis zu 2 0 Gewichtsteile ei- 
nes Inf rarottrubungsmittels enthalten. Geeignete Triibungsmit- 
tel sind Ilmenit, Rutil, Titandioxid, Siliciumcarbid, 
10 Eisen(II) Eisen(III) -Mischoxide, Chromdioxid, Zirkonoxid, Man- 
gandioxid, Eisenoxid und Zirkonsilikat , sowie deren Mischun- 
gen. Besonders bevorzugt kommen Ilmenit, Rutil und Zirkonsili- 
kat zur Anwendung. 

15 Der Formkorper enthalt ferner 15-50 Gewichtsteile eines mikro- 
porosen Materials. Bevorzugt sind Oxide mit spezifischen Ober- 
flachen nach BET von vorzugsweise 50-700 m /g, insbesondere 
pyrogen erzeugte Kieselsauren, einschlieBlich Lichtbogenkie- 
selsauren, alkaliarme Fallungskieselsauren , Siliciumdioxidae- 

20 rogele und Aluminiumoxide sowie Mischungen der genannten Stof- 
fe. Besonders bevorzugt sind pyrogen erzeugte Kieselsauren 
oder gefallte Kieselsauren oder deren Mischungen. 

Der Formkorper enthalt auch 0,5-8 Gewichtsteile von Verstar- 
25 kungsfasern, die, bezogen auf das Fasergewicht , hochstens 2% 
B 2 0 3 und hochstens 2% Alkalimetalloxide enthalten. Bevorzugt 
sind Fasern aus Silica, Quarzglas, R-Glas, S2-Glass e , ECRGLAS® 
und artverwandten Glasern, und beliebige Mischungen dieser Fa- 
sern. Der Faserdurchmesser betragt vorzugsweise 3-20 iim und 
30 die Faserlange vorzugsweise 1-25 mm. Nach Herstellerangaben 
enthalten R-Glas, S2-Glass a und ECRGLAS® folgende Hauptbe- 
standteile (Angaben in Gew.-%): 



R-Glas 



S2-Glass® 



ECRGLAS 



Si0 0 : 



55-65 % 



64-66 % 



54-62 % 




15-30 % 



24-25 % 



9-15 % 
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CaO: 9-25 % 0-0,1 % 17-25 % 

MgO: 3-8 % 9,5-10 % 0-4 % 

ZnO: 2-5 % 

Ti0 2 : 0-4 % 

5 Na ? 0+K 2 0: 0-1 % 0-0,2 % 0-2 % 



Der Herstellung des Formkorpers fallt eine besondere Bedeutung 
zu, weil mikroporoses Material bei Kontakt mit Wasser schnell 
seine warmedammenden Eigenschaf ten einbiiftt. 

10 

Gegenstand der Erfindung ist daher auch ein Verfahren zur Her- 
stellung eines warmedammenden Formkorpers aus anorganischem 
Material und anorganischen Verstarkungsf asern , das durch die 
folgende Abfolge von Verf ahrensschritten gekennzeichnet ist: 
15 a) Mischen von 30-70 Gewichtsteilen von geblahtem Vermiculit 
mit 15-40 Gewichtsteilen eines anorganischen Binders zu einer 
rieselfahigen Vormischung, 

b) Hinzumischen von 15-50 Gewichtsteilen von mikroporosem Ma- 
terial, von 0,5-8 Gewichtsteilen von Verstarkungsf asern und 

20 gegebenenf alls von bis zu 20 Gewichtsteilen von Infrarottru- 
bungsmittel zur gemaB a) bereiteten Vormischung, wobei die 
Verstarkungsf asern, bezogen auf ihr Eigengewicht , hochstens 
2 % B 2 0 3 und hochstens 2 % Alkalimetalloxide enthalten, und 
eine Endmischung erhalten wird, in der sich die vermischten 

25 Bestandteile zu 100 Gewichtsteilen addieren, 

c) Verpressen der Endmischung zu einem warmedammenden Formkor- 
per, und 

d) Harten und Trocknen des Formkorpers bei Temperaturen bis 
1000 °C. 

30 

Der Wasser enthaltende anorganische Binder wird beim Vor- 
mischen mit Vermiculit von letzterem aufgesogen, so daft die 
Vormischung noch rieselfahig bleibt und sich wie eine trockene 
Mischung verhalt. Das wasserempf indliche mikroporose Material, 
3 5 das erst zur Vormischung hinzugemischt wird, behalt seine war- 
medammenden Eigenschaf ten. Beim Verpressen der Endmischung 
tritt Wasserglas aus dem Vermiculitkorn aus und verklebt die 
Vermiculitkorner im Bereich ihrer Korngrenzen mit den anderen 
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Bestandteilen der Endmischung . Auch bei diesem Vorgang bleibt 
die warmedammende Wirkung des mikroporosen Materials nahezu 
vollstandig erhalten. 

5 Die nachstehenden Beispiele/Vergleichsbeispiele verdeutl ichen 
die Vorteile der Erfindung. 

Vergleichsbeispiel 1) 
Es wurde eine Mischung aus 
10 46 Gew.-% geblahtem Vermiculit der Kornung "0" spezial, bezo- 
gen von der Firma Kramer Progetha, Diisseldorf , Deutschland, 

24 Gew.-% Wasserglas "K28" , bezogen von der Firma Silbermann, 
Gablingen, Deutschland , 

26 Gew.-% pyrogene Kieselsaure ,, N25 ff , bezogen von der Wacker- 
15 Chemie GmbH, Miinchen, Deutschland, und 

4 Gew.-I Verstarkungsf asern aus E-Glas (Lange 6 mm), bezogen 
von der Firma STW, Schenkenzell , Deutschland, 

wie im beanspruchten Verfahren beschrieben, hergestellt und zu 
20 einem Ring mit einer Dichte von ca. 700 kg/m 3 axial verpreBt 

und bei einer Temperatur von 500 °C getrocknet. Der Ring wurde 
anschlieBend zu f einem Staub zermahlen. Daraufhin wurden ge- 
ringe Mengen des Staubes in einen Strahlungsheizkorper mit ei- 
nem dunnen Heizband, welches eine Aufgliihzeit von 3-6 Sekunden 
25 aufwies, gestreut, Abschlieflend wurde der Strahlungsheizkorper 
einem Dauertest unterzogen und f estgestellt , daB nach ca. 800 
h Betriebsdauer erste Korrosionserscheinungen auf dem Heizband 
erkennbar waren, die nach weiteren 1000 h Betriebsdauer zum 
Ausfall des Heizbandes fiihrten. 

30 

Beispiel 2) 

In einem weiteren Versuch waren als Verstarkungsf asern 
S2-Glass®-Fasern (Lange 6 mm) , bezogen von der Firma Owens 
Corning, Wiesbaden, Deutschland, zur Herstellung eines Di- 
3 5 stanzringes verwendet worden. Ansonsten waren die Versuchsbe- 
dingungen im Vergleich zu denen des Vergleichsbeispiels 1) 
nicht verandert worden. In diesem Fall konnte jedoch keine 



WO 98/17596 



- 7 - 



PCT/EP97/05853 



Korrosion auf dem Heizband des Strahlungsheizkorpers festge- 
stellt werden. 

Vergleichsbeispiel 3a) 
5 In einen Strahlungheizkorper (typgleich mit dem vom Ver- 
gleichsbeispiel 1) wurden E-Glasfasern (ebenfalls typgleich 
mit denen des Vergleichsbeispiels 1) eingestreut. Nach einer 
Betriebsdauer von 280 h war das Heizband so stark durch ver- 
schmolzenes, es benetzendes Glas angegriffen, daB es an einer 
10 von Glas benetzten Stelle durchbrannte . 



Vergleichsbeispiel 3b) 

In einem gleichgestalteten Versuch wie im Vergleichsbeispiel 
3a) fxihrte das Einstreuen von C-Glas, bezogen von der Firma 
15 Schuller, Wertheim, Deutschland, zur Zerstorung des Heizbandes 
nach einer Betriebsdauer von 145 h. 

C-Glas enthalt gemafl Herstellerangaben folgende Hauptbestand- 
teile (Angaben in Gew.-%): 

20 Si0 2 : 64-68 % A1 2 0 3 : 3-5 % B 2 0 3 : 4-6 % 

CaO: 11-15 % MgO: 2-4 % ZnO: 

Ti0 2 : Zr0 2 : Na 2 0+K 2 0: 7-10 % 

Vergleichsbeispiel 3c) 

25 In einem gleichgestalteten Versuch wie im Vergleichsbeispiel 

3a) fiel das Heizband bereits nach 35 h Betriebsdauer aus. An- 
stelle der E-Glasfasern des Vergleichsbeispiels 3a) waren Fa- 
sern aus AR-Glas , bezogen unter dem Handelsnamen "Cemfill" von 
der Firma STW, Schenkenzell , Deutschland, getestet worden. 

30 AR-Glas enthalt gemkft Herstellerangaben folgende Hauptbestand- 
teile (Angaben in Gew.-%): 

Si0 2 : 55-75 % A1 2°3 : 0-5 % 

CaO: 1-10 % MgO: 

35 Ti0 2 : 0-12 % ZrQ 2 : 1-18 % 



B 2°3 : °" 8 % 
ZnO: 

Na 2 0+K 2 0: 11-21 % 



Beispiel 4a) 
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In einem gleichgestalteten Versuch wie im Vergleichsbeispiel 
3a) wurden S2-Glass®-Fasern (Lange 6 mm) , bezogen von der Fir- 
ma Owens Corning, Wiesbaden, Deutschland, anstelle von E-Glas- 
fasern in einen Strahlungsheizkorper eingestreut. Nach 1500 h 
5 Betriebsdauer war das Heizband vom Glas weder benetzt, noch 
korrodiert worden. 

Beispiel 4b) 

In einem gleichgestalteten Versuch wie im Vergleichsbeispiel 
10 3a) wurden R-Glasfasern (Lange 6 mm) , bezogen von der Firma 

Vetrotex, Herzogenrath, Deutschland, anstelle von E-Glasfasern 
in einen Strahlungsheizkorper eingestreut* Nach 1500 h Be- 
triebsdauer war das Heizband vom Glas weder benetzt, noch kor- 
rodiert worden. 

15 

Beispiel 4c) 

In einem gleichgestalteten Versuch wie im Vergleichsbeispiel 
3a) wurden Silicafasern (Lange 6 mm) , bezogen unter dem Han- 
delsnamen "Asilf aser" von der Firma Asglawo, Freiberg, 
20 Deutschland, anstelle von E-Glasfasern in einen Strahlungs- 
heizkorper eingestreut. Nach 1500 h Betriebsdauer war das 
Heizband vom Glas weder benetzt , noch korrodiert worden. Die 
verwendeten Silicafasern bestanden gemaii Herstellerangabe zu 
98% aus Si0 2 . 

25 

Vergleichsbeispiel 5a) 

In Anlehnung an die EP-204185 Al wurde ein Distanzring durch 
Verpressen von Vermiculit und Wasserglas hergestellt und des- 
sen Biegef estigkeit und Warmeleitf ahigkeit untersucht. 

30 

Vergleichsbeispiel 5b) 

In Anlehnung an die EP-560479 Bl wurde ein Distanzring durch 
Verpressen von mikropordsem Material und E-Glasfasern herge- 
stellt und dessen Biegef estigkeit und Warmeleitf ahigkeit 
3 5 untersucht. 

Beispiel 6) 
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Biegef estigkeit und Warrneleitf ahigkeit eines erf indungsgemaBen 
Distanzringes , dessen Herstellung aus Beispiel 2) hervorgeht, 
wurde ebenfalls untersucht. 

5 Das Ergebnis der Untersuchungen gemaB der Vergleichsbeispiele 
5a) und 5b) und des Beispiels 6) ist nachstehend zusammengf a£t 
(BT bedeutet Biegef estigkeit , W-RT bedeutet Warrneleitf ahigkeit 
bei Raumtemperatur) : 

10 BT (N/mm 2 ) W-RT (W/mK) 

Vergleichsbeispiel 5a) ca. 2 ca. 0,2 

Vergleichsbeispiel 5b) ca. 0,2 ca. 0,03 

Beispiel 6) ca. 0,8 ca. 0,06 

15 



20 



25 



30 



35 
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Patentanspruche : 

1. Warmedammender Formkorper aus anorganischem Material und 
anorganischen Verstarkungsfasern, gekennzeichnet durch folgen- 

5 de, gewichtsbezogene Zusammensetzung: 

a) 30-70 % geblahter Vermiculit 

b) 15-40 % anorganischer Binder 

c) 0-2 0 % Inf rarottriibungsmittel 

d) 15-50 % mikroporoses Material 

10 e) 0,5-8 % Verstarkungsf asern, die hochstens 2 % B 2 0 3 und 

hochstens 2 % Alkalimetalloxide , bezogen auf das Gewicht der 
Verstarkungs f asern , enthal ten • 

2. Formkorper nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB die 
15 Verstarkungsf asern aus einer Gruppe ausgewahlt sind, die Fa- 

sern aus Silica, Quarzglas, R-Glas, S2-Glass®, ECRGLAS® und 
beliebige Mischungen dieser Fasern umfaBt. 

3. Verfahren zur Herstellung eines warmedammenden Formkorpers 
20 aus anorganischem Material und anorganischen Verstarkungsf a- 

sern, gekennzeichnet durch folgende Abfolge von 
Verf ahrensschritten : 

a) Mischen von 30-70 Gewichtsteilen von geblahtem Vermiculit 
mit 15-40 Gewichtsteilen eines anorganischen Binders zu einer 

25 rieself ahigen Vormischung, 

b) Hinzumischen von 15-50 Gewichtsteilen von mikropordsem Ma- 
terial, von 0,5-8 Gewichtsteilen von Verstarkungsf asern und 
gegebenenf alls von bis zu 20 Gewichtsteilen von Infrarottrii- 
bungsmittel zur gemaB a) bereiteten Vormischung, wobei die 

3 0 Verstarkungsf asern, bezogen auf ihr Eigengewicht , hochstens 2 
% B 2 0 3 und hochstens 2 % Alkalimetalloxide enthalten, und eine 
Endmischung erhalten wird, in der sich die vermischten Be- 
standteile zu 100 Gewichtsteilen addieren, 

c) Verpressen der Endmischung zu einem warmedammenden Formkor- 
3 5 per, und 

d) Harten und Trocknen des Formkorpers bei Temperaturen bis 
1000 °C. 
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4. Verwendung eines Formkorpers nach Anspruch 1 und Anspruch 2 
als Distanzelement in Strahlungsheizkorpern fur Kochherde und 
Backdf en. 
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